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(54) Labeler to be mounted on a device for cutting glass sheet. 



(57) It is a labeiinf device to be mounted on benches for 
cutting flat glass sheet; said benches are made up with a 
support board, on which the glass sheet to be cut is placed, 
and with a group placed above, designed to make an incision 
and to cut said sheet into several pieces shaped according to 
polygonal and/or curved profiles. Said group is supported by 



and slides on cross-bar forming mobile bridge, which slides 
lengthwise on said board. One fundamental characteristic of 
said device is the fact that it automatically ensures the 
application, within the limits of each individually shaped 
piece, an identification element on said piece. 
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Description 

[0001 ] The present invention relates to an automatic device for labeling shaped glass piece 
according to polygonal and/or curved profiles obtained by cutting a flat glass sheet, such as the one 
described in the preamble of claim 1. 

[0002] In the industrial glass cutting field, cutting benches are known and are used to divided a flat 
glass sheet into several pieces which have the same or different shapes. 
[0003] According to the construction report, a cutting bench is essentially composed of a 
horizontal support bench on which glass sheet to be cut is placed and, of a device placed above this 
board, designed to make an incision and to cut said sheet. 

[0004] This device or this cutting head is supported by and slides on a crossbar in the form of a 
bridge placed above the support board and it moves in the lengthwise direction with respect to the 
support board. 

[0005] With the combination of two movements, one of the cross-bar in the form of a bridge and 
the other of the cutting head which is controlled by automatic computerized systems, different cutting 
profiles of the sheet is done, thus allowing one to obtain pieces having any possible shape. 
[0006] At the end of the sheet cutting operation which is followed by the removal operation of 
different shaped pieces from the cutting bench and, by their storage in warehouse, waiting to be 
delivered to the users. 

[0007] By optimizing the glass sheet cutting operation, one can succeed to get the maximum 
possible number of pieces which have different shapes and/or are designed for different customers 
and, this fact implies the necessity of an identification or a coding operation of said pieces. 
[0008] This identification operation of different shaped glass pieces is named by the general term 
of labeling, is done by placing on each individual piece an identification element such as, for example, 
an adhesive label, a sticker, a logo or the like. 

[0009] In the current status of technique, labeling different shaped pieces is manually done, after 
the removal of different pieces from the cutting bench by the operator. 

[0010] Disadvantage of this operating mode are well obvious, such as the possibility of labeling by 
errors, eventual rupture of pieces and, particularly the large loss of time necessary for a good 
operation. 

[001 1] The present invention purpose is to make a device which suppresses all of the above- 
mentioned disadvantages, by making the labeling operation of different shaped glass pieces very 
rapid and free of identification errors 

(End of first column, page 2) 
[0012] This operation is done by equipping the cutting bench with an automatic labeling device, 
which operates in concomitance with the cutting head. 

[0013] More particularly, after the cutting head performing the incision of the form on the glass, 
labeling device according to invention ensures the application, within the limits of this forms, an 
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identification element such as, for example, a pre-printed self-adhesive label which carries particular 
identification characteristics of this shaped glass piece. 

[0014] This labeling device, made out with known components in the current status of technique, 

essentially comprises a mechanism for producing the identification element such as, for example, a 

label and, a mechanism for positioning this element on the shaped glass piece. 

[001 5] According to the construction report, labeling device according to the invention, which is 

obviously placed above the support board, may anthropomorphously move. 

[001 6] One possible embodiment anticipates that the labeling group is supported by and slides on 

the cross-bar having the form of a bridge which also supports the cutting group. 

[001 7] Another possible embodiment anticipates that the cutting group and the labeling group 

make one single block which slides on the mobile cross-bar. 

[001 8] These characteristics of the invention, as well as others, will be made more obvious with 
the description of a possible embodiment, only given as illustration and non-limiting example, with 
reference made to annexed drawings, wherein: 

Fig. 1 is a view of the cutting bench equipped with labeling device according to the invention; 

Fig. 2-6 are the device according to the invention in different stages of labeling operation. 
[001 9] As it is possible to see in Fig. 1 , labeling device 1 is connected to the glass cutting group 2 
and both of them slide on cross-bar 3, mobile in the lengthwise direction above support board 4, on 
which the shaped glass piece is placed and to be labeled. 

[0020] Labeling device 1 uses, as identification element, a paper support, more precisely, an 
adhesive label 6, which is pre-printed by means of printing head 7 and positioned above glass piece 5 
with a distributing group equipped with sucking cups 8. 

[0021] More precisely, distributing group with sucking cups 8 is composed of structure 9 in the 
form of bridge immediately placed before slot 10 of printing head, where adhesive label 6 comes 
from. 

(End of column 2, page 2) 
[0022] On cross-bar 1 1 , carried by vertical pieces 1 2, in one piece with printing head 7, is 
anchored a cylinder which moves a sucking cup group 14 in the vertical direction (see Fig. 2). 
[0023] Two adjustable pieces 15 are fixed to these vertical pieces 12, these pieces 15 carry, 
adhesive label 6 when it exits from slot 10, then when this label is fixed by sucking cups 16 (see 
Fig.3,4) 

[0024] Vertical movement of sucking cup 16 makes the label adhere to glass piece 5 to be 
identified, thus ends the labeling operation (see Fig. 5,6) 
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1, Labelmg device to be mounted on benches for cutting flat glass sheets, said cutting bench being 
made up with a support board, on which the glass sheet to be cut is placed and, with a group 
Placed above the support board, designed to make an incision and cut said sheet into severe, 
shaped pieces according to polygene, and/or curved profiles, said group being supported by and 
sl,d,ng on a cross-bar forming mobile bridge which slides lengthwise on said board, said device 
being characterized by the fact that it automatical* ensures the application, within the limits of 
each individual shaped piece, an identification element to said piece. 

2. Device according to claim 1 , characterized by the fact that tt is placed above the glass sheet 
support board. 

3. Device according to claims 1 and 2, characterized by the fact that it has an anthrpomorphous 
movement. 

4. Device according to previous claims, characterized by the fact that it is supported by and slides 
on the crossbar in the form of a bridge which.also supports the cutting group. 

5. Device according to one or several previous claims, characterized by the fact that it makes one 
single block with the cutting group. 

6. Device according to one or several previous claims, characterized by the fact that it performs the 
labeling operation in concomitance with the cutting operation. 

7. Device according to one or several previous claims, characterized by the fact that it is made up 
wrth a mechanism for producing the identification element and with a mechanism for positioning 

(End of column 3, page 3) 

said element on the corresponding shaped glass piece to be identified. 

8. Device according to one or several previous claims, characterized by the fact that identification 
element is made up with paper support. 

9. •. Device according to one or several previous claims, characterized by the fact that identification 

element is made up with self-adhesive label. 

1 0. Device according to one or several previous claims, characterized by the fact that identrtication 
element is made up with stamping pad. 

1 1 • Device according to one or several previous claims, characterized by the fact that identification 
element is made up with a printed signature on the surface of the glass piece to be identified. 

12. Device according to one or several previous claims, characterized by the fact that the positioning 
of identification element on the glass piece to be identified is done by means of sucking cups. 
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(54) Etiqueteuse & monter sur un dlsposltlf de d§coupe de verre en feuille 



(57) II s'agit d'un dispositif d'6tiquetage & monter sur 
des bancs pour le decoupage de feuilles de verte plat ; 
lesdrts bancs sort constitute par un plan d'appui, sur 
lequel on pose la feuille de verre k traveller, et par un 
groupe place au-dessus, destine k inciser et decouper 
ladite feuille en une plurality de morceaux faconn6s 
selon des profits polygonaux et/ou curvilignes. Ledit 
groupe est supports par, et coulisse sur, une traverse 



formant un port mobile, qui coulisse longitudinalement 
sur ledit plan. Une caracteristique fondamentale dudit 
dispositif est constitute par le fait qui) assure, de fagon 
automatique, I'application, dans les limites de chaque 
morceau faconn6 individuel, d'un element d'identifica- 
tion dudit morceau. 
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Description 

[0001] La presente invention concerne un dispositif 
d'6tiquetag automatique des morceaux de verre fagon- 
n6s selon des profils polygonaux et/ou curvilignes obte- s 
nus k la suite du d£coupage d'un feuille plate, comme 
d§crit dans le pr6ambule de la revendication 1 . 
[0002] Dans le domaine du dScoupage industriel du 
verte, on connaTt bien ce qu'on appelle les bancs de 
d6coupage au moyen desquels une feuille de verte plat 10 
est divis6e en une plurality de morceaux qui pr6sentent 
la m§me forme ou diff 6rentes formes. 
[0003] Sous le rapport de la construction, un banc de 
d6coupage se compose essentiellement d'un banc 
d'appui horizontal sur lequel on appuie la feuille de is 
verte k travailler, et d'un dispositif place au-dessus, des- 
tine k llncision et au d6coupe de ladite feuille. 
[0004] Ce dispositif ou cette t§te de coupe, est sup- 
ports par, et coulisse sur, une traverse en forme de pont 
plac6e au-dessus du plan d'appui et il est mis en mou- 20 
vement dans la direction longitudinale par rapport k 
celui-ci. 

[0005] Par la combinaison des deux deplacements, de 
la traverse en forme de pont et de la tete de coupe, qui 
est r6gl6e par des systemes automatiques informatis6s, 2s 
on realise les differents profils de coupe de la feuille, en 
obtenant ainsi des moi qui prGsentent toutes les formes 
possibles. 

[0006] A la fin de ['operation de d6coupage de la 
feuille, fait suite I'opSration de preifcvement des diffe- 30 
rents morceaux fagonn6s sur le plan du banc de decou- 
page, et leur d6pdt en magasin, dans I'attente d'etre 
livres aux utilisateurs. 

[0007] En optimisant l'op6ration de d6coupe d'une 
feuille de verte. on parvient k en tirer le nombre maxi- 35 
mum possible de morceaux qui possedent diff6rentes 
formes et/ou qui sortt dessines k diff brents clients, et 
ceci implique la necessite d'une identification ou d'un 
codage desdtts morceaux. 

[0008] Cette action d'identification des differents mor- 40 
ceaux de verre fagonnes, qu'on designe par le terme 
g6n6ral d'etiquetage, s'effectue en apposant sur cha- 
que morceau individual un element d'identification 
comme, par exemple, une etiquette adhesive, un tim- 
bre, un sigle ou analogue. 

[0009] Dans I'etat actuel de la technique, retiquetage 
des differents morceaux fagonn6s est execute manuel- 
lement, aprfcs que I'operateur a pr6lev6 les differents 
morceaux sur le banc de decoupage. 
[001 0] Les inconv6nients qui affectent ce mode op6- so 
ratoire sont bien evidents, comme la possibility 
d'erreurs d'6tiquetage, l'6ventuelle aipture des mor- 
ceaux et, surtout. I'importante depense de temps 
n6cessaire. 

[001 1 ] Le but de la presente invention est de realiser ss 
un dispositif qui limine tous les inconv6nients pr6cit6s, 
en rendant ainsi I'operation d'etiquetage des differents 
morceaux de verte fagonn6s trfcs rapide et exemple 



d'erreurs d'identification. 

[001 2] Ceci est realise en equipant le banc de d£cou- 
page d'un dispositif automatique d'etiquetage qui opere 
en concomitance avec la t§te de d6coupage. 
[0013] Plus particulierement, apres que la t§te de 
decoupage a execute llncision de la forme sur le verre, 
le dispositif d'etiquetage selon I'invention assure Impli- 
cation, dans les limites de cette forme, d'un element 
d'identification tel que, par exemple, une etiquette auto- 
adhesive pr£-imprim6e qui porte les caracteristiques 
d'identification particuli&res de ce morceau de verre 
fagonne. 

[0014] Ce dispositif d'etiquetage, realise avec des 
composants connus en soi dans I'etat actuel de la tech- 
nique, comprend essentiellement un mecanisme pour 
la production de reiement d'identification, par exemple 
une etiquette, et un mecanisme de positionnement de 
cet element sur le morceau fagonne. 
[001 5] Sous le rapport de la construction, le dispositif 
d'etiquetage selon I'invention, qui est evidemment place 
au-dessus du plan d'appui de la feuille, peut se d6placer 
d'une fagon anthropomorphe. 
[0016] Une forme possible de realisation prSvoit que 
le dispositif d'etiquetage est supports par, et coulisse 
sur, la traverse en forme de pont qui supporte aussi le 
groupe de decoupage. 

[001 7] Une autre forme possible de realisation pr6voit 
que le groupe de decoupage et le dispositif d'etiquetage 
constituent un monobloc unique qui coulisse sur la tra- 
verse mobile. 

[0018] Ces caracteristiques de llnvention, ainsi que 
d'autres, serorrt rendues plus 6videntes par la descrip- 
tion d'une forme possible de realisation, donn£e k seul 
titre d'exemple illustratif et non limitatif, avec I'aide des 
planches de photographies annex6es, sur lesquelles : 

la Fig. 1 represente une vue d'ensemble du banc de 
decoupage equip6 du dispositif d'etiquetage selon 
I'invention ; 

Les Rg. 2-6 representent le dispositif selon I'inven- 
tion dans diffSrentes phases de I'opSration d'etique- 
tage. 

[001 9] Comme on peut le voir sur la Fig. 1 , le dispositif 
d'etiquetage 1 est reli6 au groupe 2 de decoupage du 
verre et tous deux coulissent sur la traverse 3, mobile 
dans la direction longitudinale au-dessus du plan 
d'appui 4, sur lequel est pose le morceau de verte 
fagonne 5 qu il s'agit d'6tiqueter. 
[0020] Le dispositif d'6tiquetage 1 utilise, comme ele- 
ment d'identification, un support en papier, plus pr6cise- 
ment, une etiquette adhesive 6, qui est pr6-imprimee au 
moyen d'une t§te d'impression 7 et positionn6e au-des- 
sus du verre 5 par un groupe de distribution k ventouse 
8. 

[0021] Plus precisement, le groupe de distribution k 
ventouse 8 est compose d'une structur 9 en forme de 
pont plac6e immediatement devant la fente 1 0 de la t§te 
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compression, d'ou sort etiquette adhesive 6. 
[0022] Sur la traverse 1 1 , port6e par les montants 1 2, 
solidaires de la t§te d'impression 7, est ancr6 un cylin- 
dre qui d6place dans la direction verticale un groupe 
d'aspiration k ventouse 14 (voir Fig. 2). 
[0023] Aux deux montants Iat6raux 1 2, sont f ix6s deux 
others r6glables 15 qui supportent l'6tiquette adhesive 6 
lorsqu'elle sort de la fente 10 ensuite, lorsque cette eti- 
quette est fix6e par aspiration par la ventouse 16 (voir 
Fig. 3,4). 

[0024] Le d6placement descendant de la ventouse 1 6 
fait adherer l'6tiquette 6 sur le morceau de verte 5 qu'il 
s'agit d'iderrtrf ier ( en terminant ainsi reparation d'6tique- 
tage (voir Rg. 5, 6). 

Revendicatlons 

1 . Dispositif d'dtiquetage k monter sur les bancs pour 
le d6coupage de feuilles de verte plast, lesdits 
bancs de coupe 6tant constitu6s par un plan 
d'appui. sur lequel on pose la feuille de verre k tra- 
veller, et par un groupe plac6 au-dessus, dessin6 k 
inciser et d6couper ladrte feuille en une plurality de 
morceaux fagonn6s selon des profils polygonaux 
et/ou curvilignes, ledrt groupe Gtant supports par, et 
coulissant sur, une traverse formant un pont mobile, 
qui coulisse longitudinalement sur ledit plan, ledrt 
dispositif etant caract6ris6 en ce qu'il assure, de 
fagon automatique, ['application, dans les limites de 
chaque morceau fagonn6 individual, d'un element 
d'identification dudit morceau. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 en 
ce qull est dispose au-dessus du plan d'appui de la 
feuille de verte. 

3. Dispositif selon ies revendications 1 et 2, caracte- 
ris6 en ce quit possfcde un mouvement anthropo- 
morphe. 

4. Dispositif selon les revendications pr6c6dentes, 
caract§ris6 en ce qu'il est supports par, et coulisse 
sur, la traverse en forme de pont qui supporte aussi 
le groupe de d&oupage. 

5. Dispositif selon une ou plusieurs des revendica- 
tions pr6c6derttes, caract6ris6 en ce quit constitue 
un bloc unique avec le groupe de d6coupage. 



le positionnement dudit 6l6ment sur le morceau 
correspondant de verre fagonnS k identifier. 

8. Dispositif selon une ou plusieurs des revendica- 
5 tions pr6c§dentes, caracterise en ce que I'6l6ment 

d'identification est constitu6 par un support en 
papier. 

9. Dispositif selon une ou plusieurs des revendica- 
10 tions pr£c6dentes, caract6ris6 en ce que i'gigment 

d'identification est constitud par une etiquette auto- 
adhesive. 

10. Dispositif selon une ou plusieurs des revendica- 
is tions pr$c£dentes, caract6ris6 en ce que l'6l§ment 

d'identification est constitu6 par un tampon de tim- 
brage. 

11. Dispositif selon une ou plusieurs des revendica- 
20 tions pr6c6dentes, caracterise, en ce que r§l6ment 

d'identification est constituS par une signature 
imprim6e, d'une fagon quelconque sur la surface du 
morceau de verre k identifier. 

25 12. Dispositif selon une ou plusieurs des revendica- 
tions pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que le posi- 
tionnement de I'6l6ment d'identification sur le 
morceau de verre k identifier s'effectue au moyen 
de ventouses. 

30 



35 



40 



45 



6. Dispositif selon une ou plusieurs des revendica- so 
tions pr6c6dentes, caract6ris6 en ce qu'il execute 
reparation d'6tiquetage en concomitance avec 
l'op<§ration de d6coupage. 

7. Dispositif selon une ou plusieurs des revendica- ss 
tions pr£cgdentes, caract6ris6 en ce qu'il est cons- 
titu6 par un m6canisme pour la production d 
I'§l6ment d'identification et par un mScanisme pour 
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